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Kilavuzun Amaci ve Kapsami

Bu kilavuz, HRB 150 elektrik isitmal ve PLC kontrolli kuruyemis kavurma makinesinin giivenli kurulumu, isletilmesi,
temizligi ve temel bakim islemleri icin hazirlanmistir. Kilavuz, makineyi kullanan operatérler ile bakim ve elektrik
personeli tarafindan okunmali ve makinenin yakininda ulasilabilir durumda tutulmalidir.

Onemli: Bu kilavuz, makine (izerindeki uyari etiketlerinin, elektrik projesinin, isyeri risk degerlendirmesinin veya
yetkili teknik personelin yerine gegcmez.
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icindekiler
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. 9. Durdurma ve acil durum
10.10. Temizlik ve bakim

11.11. Alarm ve ariza yaklagimi
12.12. Teknik servis ve kayitlar
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Belge ve Makine Bilgileri

Alan Bilgi

Makine modeli HRB 150

Nominal kapasite 20 kg/saat

Isitma tipi Elektrik rezistansh

Kontrol sistemi PLC dokunmatik operatér paneli

Uretim amaci Kuruyemis kavurma ve Urln regetelerinin kontrolli uygulanmasi

Seri numarasi

Besleme gerilimi / faz 220V Monofaze

Toplam elektrik glict 7 kW

Rezistans sayisi / toplam glici 2 adet 2x3 kW

Konvey6r motor gucl 40 Watt

Fan motor giicii Turbo 12 cm 36 Watt 4 adet Turbo 29 cm 300 Watt 1 adet
Tuz karistirici motor giict 40 Watt

Onerilen sigorta degeri 30 A akim Sigorta 40 A

Onerilen kablo kesiti 4 mm?

Maksimum galisma sicakhigi 260 °C
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1. Makine Tanimi ve Kullanim Amaci

HRB 150; patent korumali tiinel tip kavurma prensibine gore tasarlanmis, konveyor bantli ve elektrik isitmali bir
kuruyemis kavurma makinesidir. Uriin, kontrollii sicaklik ve hava dolasimi altinda tiinel boyunca ilerletilerek
kavrulur. Calisma parametreleri PLC panelinden izlenir ve yonetilir; farkl Griinlere ait ayarlar recete olarak
kaydedilip tekrar yiklenebilir.

Sistemin isiy1 kontrolll bicimde Uriine aktaran tiinel yapisi, ylksek verimli calisma ve emsal sistemlere gore eneriji
tiketiminin azaltilmasi amaciyla gelistirilmistir. Kontrolli kavurma, Griiniin kendine 6zgli aromasinin korunmasina

ve tekrarlanabilir triin kalitesine katki saglar.

[l |II|Iﬂ|!|| H :1

Sekil 1 - HRB 150 yan gériiniis

Amaglanan kullanim

13.Kuruyemis {riinlerinin, isletme tarafindan belirlenen galisma parametrelerine gére kavrulmasi.
14.Kayith Griin regetelerinin PLC (izerinden segilmesi ve uygulanmasi.

15.Uriinlin konveydr bant ile kontrolli bicimde isleme alanindan gegirilmesi.

16.Urliniin st déner tamburlu karistirma {initesinden veya (ist bunker kapagindan elle beslenmesi.

Amag disi kullanim

17.Yanici, patlayici, asindirici veya gida disi maddelerin islenmesi.
18.Koruyucular sokilmusken veya giivenlik donanimlari devre disi birakilmisken ¢alistirma.

19.Makinenin etikette belirtilen elektrik degerleri disinda beslenmesi.
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2. Glivenlik Talimatlari

Elektrik tehlikesi: Elektrik panosu yalnizca yetkili elektrik personeli tarafindan agilmalidir. Temizlik, bakim ve
miidahale 6ncesinde ana enerji kesilmeli; yeniden enerjilenmeye karsi kilitleme/etiketleme uygulanmalidir.

Sicak yiizey: Kavurma bolmesi, lirlin gikisi ve yakin metal ylzeyler ¢alisma sirasinda ve durus sonrasinda yaniklara
neden olabilecek sicaklikta olabilir. Istya dayanikl kisisel koruyucu donanim kullaniniz.

Hareketli parga: Konveyor, fan ve tuz karistirici galisirken elinizi, giysinizi veya herhangi bir ekipmani hareketli
bolgelere yaklastirmayiniz.

Operatoriin ylikiimluliikleri

20.Kilavuzu okumak ve yalnizca egitim aldigi islemleri yapmak.

21.Calistirmadan once koruyucu kapaklari, kablolari, acil durdurmayi ve ¢evre giivenligini kontrol etmek.
22.Islak elle elektrik kumandalarina dokunmamak ve makineye basingh su yoneltmemek.

23.Anormal ses, koku, duman, kivilcim, asiri titresim veya kontrol disi sicaklikta makineyi derhal durdurmak.

24.Cocuklarin ve yetkisiz kisilerin ¢alisma alanina girmesini 6nlemek.

Kisisel koruyucu donanim

Risk Onerilen koruma

Sicak Uriin/ylzey Istiya dayanikh eldiven ve uygun is kiyafeti

Temizlik tozu Uygun gozlik ve isyeri degerlendirmesine gére maske
Kayma/takilma Kaymaz tabanli is ayakkabisi

Bakim Enerji izolasyonu ve ise uygun ekipman
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3. Tasima, Yerlestirme ve Elektrik Baglantisi

Ta§|ma ve yerle§tirme
25.Makineyi kapasitesi uygun kaldirma ekipmani ile, dengeli bicimde tasiyiniz.
26.Tekerlekleri tagima amaci disinda kaldirma noktasi olarak kullanmayiniz.
27.Diiz, saglam, yanmaz ve makine agirhigini tasiyabilecek bir zemine yerlestiriniz.
28.Servis kapaklari, Griin giris-cikisi ve havalandirma agikliklari cevresinde yeterli calisma boslugu birakiniz.

29.Nihai konumda tekerlekleri/frenleri sabitleyiniz ve makinenin hareket etmedigini kontrol ediniz.

Sekil 2 - Makinenin yerlesim gériiniisii

Elektrik baglantisi

Yetkili islem: Besleme gerilimi, faz sayisi, frekans, toplam glic, sigorta, kagak akim korumasi ve kablo kesiti makine
etiketi ile elektrik projesinden dogrulanmalidir. Baglanti yalnizca yetkili elektrik personeli tarafindan yapilmalidir.

30.Koruyucu topraklama baglantisini 6lcerek dogrulayiniz.
31.Eneriji kablosunu sicak yizeylerden, keskin kenarlardan ve hareketli parcalardan uzak tutunuz.
32.Ana salterin ve acil durdurma devresinin islevini Griin vermeden once test ediniz.

33.Faz/faz sirasi korumasi varsa dogru calistigini kontrol ediniz.
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4. Makinenin Ana Boliimleri

\

Sekil 3 - HRB 150 tahrik tarafi

Bolum

Gorevi

Ust bunker ve besleme kapagi

Uriin, Ustteki doner tamburlu karistirma tinitesinden sisteme aktarilabilir veya
tamburun arka tarafinda kalan st bunker kapagindan elle yiiklenebilir.

Tinel tipi kavurma bolima

Uriintin konveyér lizerinde kontrollii sicaklik ve hava dolasimi altinda kavruldugu patent
korumali ana proses bolimudar.

Elektrikli 1sitma sistemi

PLC Uzerinden kontrol edilen isi enerjisini saglar.

Konveyér bant/zincir tahriki

Uriintin kavurma tiinelindeki ilerleme hizini ve buna bagli islem siiresini belirler.

Fan sistemi

Proses havasinin dolagimina destek olur; ¢alisma durumu PLC'den yonetilir.

On-alt iiriin ¢ikisi ve sepet

Kavrulan Griin makinenin on-alt bélimiindeki gikistan toplama sepetine bosalir.

Aydinlatma

ic bolgenin gozle kontroliinii kolaylastirir.

PLC operator paneli

Baslatma, durdurma, sicaklik izleme, regete, alarm ve iletisim ekranlarina erigim saglar.

Doner tamburlu tuz karigtirma
Unitesi

isletmenin regetesine gore lriin ve tuzun karistirilmasini saglar; ekrandan calistirilir ve
devir ayari yapilir.

Servis/temizlik kapaklari

Bakim ve temizlik igin erisim saglar; yalnizca enerji kesilmisken agilmalidir.
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5. ilk Calistirma ve Normal isletme

Calistirma oncesi kontrol

34.Makine cevresinde kisi, takim veya yabanci cisim bulunmadigini kontrol ediniz.
35.Kapaklarin ve koruyucularin yerinde ve kapali oldugunu dogrulayiniz.

36.Konveyor lizerinde rlin birikmesi veya sikisma olmadigini kontrol ediniz.

37.Elektrik kablosu, fis/baglanti, ana salter ve acil durdurmada hasar olmadigini kontrol ediniz.
38.0riin ¢ikis ve toplama alanini hazirlayiniz.

39.islenecek iriine ait recete ve isletme kalite hedefini dogrulayiniz.

Normal ¢alistirma sirasi

40.Ana enerji ve ana salteri aginiz; PLC panelinin agilmasini bekleyiniz.

41.Alarm ekranini kontrol ediniz. Aktif alarm varsa nedenini gidermeden calistirmayiniz.

42 Kullanilacak regeteyi seginiz veya yetkili kullanici tarafindan parametreleri giriniz.

43.Fan ve konveyoriin ¢alismaya hazir oldugunu kontrol ediniz.

44.0TOMATIK BASLAT komutunu kullaniniz veya isletme prosediiriine gére ilgili fonksiyonlari sirayla baslatiniz.
45.Sicakligin ayar degerine yaklasmasini ve kararli hale gelmesini izleyiniz.

46.Uriini kontrollii miktarda besleyiniz; ilk ¢ikan tiriinde renk, tat ve nem kontrolii yapiniz.

47.Gerekirse yalnizca yetkili kullanici regete parametrelerini kademeli olarak diizeltmelidir.

Uriin yiikleme ve bosaltma

Uriin beslemesi iki yontemle yapilabilir:

48.Tamburlu besleme: Uriin tistteki déner tamburlu karistirma tnitesine alinir; karistirma/én hazirlik
tamamlandiktan sonra bunker tizerinden kavurma sistemine aktarilir.
49.Elle besleme: Uriin, déner tamburun (iriin bosaltma ydniiniin karsisinda ve tamburun arka tarafinda kalan st
bunker kapagindan kontrolll bigcimde yiiklenir.
Kavurma tiinelinden gegen riin makinenin én-alt bdlimiindeki cikistan bosalir. Uretime baslamadan &nce toplama
sepeti ¢ikisin altina dogru ve dengeli bigimde yerlestirilmelidir.

Yiikleme giivenligi: Uriin yiikleme sirasinda elinizi bunkerin icine uzatmayiniz. Tambur, konveyér veya diger hareketli
parcalar galisirken kapaklardan igeri alet sokmayiniz.

Kalite sorumlulugu: Uriine gore sicaklik, fan, konveydr hizi, tuz miktari ve siire degerleri isletmenin {iriin recetesine
baglidir. ilk parti kontrol edilmeli ve isletmenin kalite kriterleri saglanmadan siirekli Giretime gecilmemelidir.
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6. PLC Kontrol Paneli

< HE ANASAYFA

RECETE

AXTIF RECETE

RECE TE SEC

AYDINLATMA oro
JABLA HouN BASLAT

Ana Sayfa (Ana Ekran):

Bu ekran, cihazin ana kontrol ekranidir. Cihazin temel ¢alisma fonksiyonlari,
sicaklik bilgisi, konveyor bant, fan, aydinlatma ve regete kontroll bu ekrandan takip

edilip yonetilebilir.

16:51

Sekil 4 - PLC ana sayfa

Ana sayfa, cihazin temel ¢alisma fonksiyonlarinin yonetildigi ekrandir. Sicaklk bilgisi, konveyor bant, fan, aydinlatma

ve recete kontroll bu sayfadan izlenir ve yonetilir.

Ekran alani

islev

KONVEYOR BANT - BASLAT/DURDUR

Konveyor hareketini baslatir veya durdurur. Hiz degeri ekrandan izlenir.

FAN - BASLAT/DURDUR

Proses fanini agar veya kapatir.

AYDINLATMA - BASLAT/DURDUR

Makine igi aydinlatmayi agar veya kapatir.

ISITMA PASIF / sicaklik alani

Isitma sisteminin durumunu ve sicaklik degerini gosterir.

RECETE / AKTIF RECETE

Segilen regeteyi ve ilgili segcim/yikleme alanlarini gésterir.

OTO BASLAT

Secilen regeteye gore otomatik galisma sirasini baglatir.

Alt menl

ANA SAYFA, RECETE, ALARMLAR ve ILETISIM ekranlarina gegis saglar.

Komut kontrolii: Bir komuta bastiktan sonra ekrandaki durumun ve makinenin fiziksel hareketinin beklenen sekilde

degistigini dogrulayiniz. Beklenmeyen durumda makineyi durdurunuz.
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7. Recete YOnetimi

SICAKLICSET

Recete Ekrani:

Bu bolim, farkli Griinler igin ¢alisma regetelerinin olusturulmasi ve kaydedilmesi
igin kullanilir. Sisteme 30 farkh lriin regcetesine kadar kayit yapilabilir.

Her regete icin asagidaki bilgiler girilebilir:

Uriin adi

Sicaklik degeri

Fan / calisma hizi

Konveydr zincirinin hareket hizi

Gerekli degerler girildikten sonra recgete kaydedilir ve ihtiya¢ duyuldugunda
“REGETE YUKLE” butonu kullanilarak ilgili iiriiniin calisma ayarlari kolayca
yuklenebilir. 16:57

Sekil 5 - Regete ekrani

Regete ekrani, farkl trinler icin galisma ayarlarinin olusturulmasi, kaydedilmesi ve tekrar yliklenmesi amaciyla
kullanilir. Sisteme 30 farkh Uriin regetesine kadar kayit yapilabilir.

Regetede kullanilabilen bilgiler

50.0riin/regete adi veya grup numarasi
51.Sicaklik degeri

52.Fan/galisma hizi

53.Konveyodr zincirinin hareket hizi

Regete yiikleme
54.RECETE ekranini aginiz.
55.istenen Uriin satirini veya regete numarasini seginiz.
56.0riin ad, sicaklik, fan ve konveydr degerlerini kontrol ediniz.
57.RECETE YUKLE komutuna basiniz.
58.Ana sayfaya donerek AKTIF RECETE alaninda dogru recetenin gériindiigiinii dogrulayiniz.
59.Uretime baslamadan &nce ayarlarin isletmenin giincel iiriin standardina uygunlugunu kontrol ediniz.

Regete glivenligi: Yanlis recete Urlinlin yanmasina, yetersiz kavrulmasina veya ekipmanin gereksiz zorlanmasina
neden olabilir. Regete degisiklikleri yalnizca yetkilendirilmis kullanici tarafindan yapilmalidir.
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8. Tuz Karnistirma Unitesi

Sekil 6 - Tuz karistirma (nitesi

Tuz karistirma Unitesi PLC kullanici ekrani Gizerinden galistirilir ve durdurulur. Karistiricinin devir ayari, ekrandaki
hiz/devir kontrol alanindan yapilabilir.

isletme regetesi: Tuz miktari, karistirma siiresi ve karistirici devri; iiriin cesidine, riin miktarina, nem oranina ve
isletmenin kendi liretim recetesine gore degisir. Uretici sabit bir tuzlama regetesi vermez. Bu degerlerin belirlenmesi
ve Urlin kalitesinin dogrulanmasi igsletmenin sorumlulugundadir.

Kullanim onerisi

60.Karistirma haznesinin temiz ve yabanci maddeden arindiriimis oldugunu kontrol ediniz.

61.0riinii ve isletme recetesine gore belirlenen tuzu uygun bicimde yiikleyiniz.

62.Karistiriclyl ekrandan disiik devirde baslatiniz.

63.0riiniin karisma durumunu giivenli mesafeden gdzlemleyiniz; gerekirse devri kademeli degistiriniz.
64.isletmenin belirledigi siire sonunda karistiriciyi durdurunuz.

65.Hareket tamamen bitmeden kapagi agmayiniz ve hazneye el/ekipman sokmayiniz.

Temizlik: Tuz kalintilari korozyon ve hijyen sorunlarina yol agabilir. Vardiya/lriin degisimi sonunda enerji izolasyonu
yaparak hazneyi ve erisilebilen ylzeyleri gidaya uygun yontemle temizleyip kurutunuz.
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9. Durdurma ve Acil Durum

Normal durdurma

66.Uriin beslemesini kesiniz ve makine icindeki Giriiniin kontrollii bicimde ¢ikmasini bekleyiniz.
67.Isitmayi kapatiniz veya segili programin durdurma sirasini uygulayiniz.

68.Gerekli sogutma siresi boyunca fani isletme prosediriine gore calistiriniz.

69.Konveyori ve diger yardimci Uniteleri durdurunuz.

70.Ana salteri kapatiniz; temizlik/bakim yapilacaksa enerjiyi izole ediniz.

Acil durum

Derhal durdurunuz: Yangin, yogun duman, elektrik arki/kivilcimi, kontrolsuiz sicaklik yikselmesi, sikisma, koruyucu
acllmasi, anormal glrilti veya kisisel yaralanma riski halinde acil durdurmaya basiniz ve ana enerjiyi giivenli bicimde
kesiniz.

71.Tehlikeli bolgeye midahale etmeyiniz; hareketli pargalarin tamamen durmasini bekleyiniz.
72.Elektrik yangininda su kullanmayiniz; isyerinin uygun yangin prosedirini uygulayiniz.
73.Ariza nedeni yetkili kisi tarafindan belirlenmeden RESET uygulamayiniz ve makineyi yeniden baslatmayiniz.

74.0layi ve yapilan islemleri bakim/ariza kayit formuna yaziniz.
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10. Temizlik ve Periyodik Bakim

Enerji izolasyonu: Temizlik veya bakim 6ncesinde makineyi normal bicimde durdurunuz, ana enerijiyi kesiniz, yeniden
enerjilenmeye karsi 6nlem aliniz ve sicak ylizeylerin gtivenli sicakliga dismesini bekleyiniz.

Sikhk Kontrol/islem Sorumlu

Her vardiya . . - . .

. . Koruyucular, acil durdurma, kablo, konveyér ve genel temizlik kontroli Operator

oncesi

Her vardiya Uriin kirintilari, yag ve tuz kalintilarinin kuru/uygun ydntemle o 8
erator

sonrasl temizlenmesi; ylizeylerin kurutulmasi P

Konveyor hizasi/gerginligi, baglantilar, fan girisleri ve havalandirma
Haftalik y /gerginligi, bag girs Yetkili bakim
actkliklarinin kontrol

Aylik veya
kullanim Tahrik elemanlari, rulmanlar, elektrik baglantilari, sensorler ve sicaklik o .

. . - . Yetkili bakim/elektrik
yogunluguna kontroliiniin kontroli
gore
Yillik veya Elektrik guivenligi, topraklama, koruma elemanlari ve genel teknik o .

. Yetkili teknik personel

mevzuata gore kontrol

Temizlik kurallar

75.PLC paneline, elektrik panosuna, motorlara ve baglantilara su veya temizlik sivisi piskirtmeyiniz.
76.Asindirici kimyasal, metal kaziyici veya ylizeyi gizecek ekipman kullanmayiniz.
77.Gida ile temas eden ylizeylerde isletmenin onayli gida hijyeni prosedirini uygulayiniz.

78.Temizlik sonunda bez, takim veya parca birakilmadigini kontrol ediniz; kapaklari kapatiniz.
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11. Alarm ve Ariza Yaklasimi

Alarm Ekrani:

Bu bolim, cihazda olusan hata ve arizalarin gértintilenmesi igin kullanilir. Cihazda
herhangi bir hata olustugunda, hatanin nedeni bu ekranda gosterilir. Hata
giderildikten sonra RESET butonuna basilarak alarm sifirlanir ve cihaz tekrar

calistinlabilir.

Sekil 7 - Alarm ekrani

Alarm ekrani, cihazda olusan hata ve arizalarin gériintiilenmesi igin kullanilir. Bir hata olustugunda nedeni bu

ekranda gosterilir. Alarmi yalnizca gergek neden giderildikten sonra RESET butonu ile sifirlayiniz.

Belirti

Giivenli ilk kontrol islem

PLC/panel agilmiyor

. . . . Elektrik panosunu agmadan yetkili elektrik
Ana enerji, ana salter ve isyeri beslemesi . o
personeline bildiriniz.

. Acil durdurma, aktif alarm, segili regete Alarm nedenini gideriniz; glivenli durum
Makine baslamiyor . .
ve koruyucu durumlari dogrulaninca resetleyiniz.
Konveyor hareket Ekran komutu, sikisma ve goérinir Enerjiyi kesmeden mekanik bolgeye midahale
etmiyor yabanci cisim etmeyiniz.
Sicaklk Isitma durumu, regete ayari ve alarm Rezistans/sensor kontroliini yetkili personele
yikselmiyor/kararsiz ekrani yaptiriniz.

Anormal ses/titresim

Uriin veya yabanci cisim sikismasi, gevsek | Makineyi durdurunuz; enerji izolasyonu sonrasi
gorlnur parga bakim ¢agiriniz.

Duman/yanik kokusu

Uriin birikmesi, asirt sicaklik, elektriksel

belirti Acil durdurma uygulayiniz; yeniden baslatmayiniz.
elirti

RESET uyarisi: RESET bir onarim islemi degildir. Ayni alarm tekrarlaniyorsa makine calistiriilmamali ve yetkili

servis/bakim personeline basvurulmalidir.
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12. Teknik Servis, iletisim ve Kayitlar

KURUYEMIS KAVURMA

MainAL AR

rbkuruyemismakina@gmail cor
0538 476 1910

iletisim Ekrani:

Bu bolim, musterilerin cihaz ve teknik destek ile ilgili konularda firmamizla
iletisime gegebilmesi igin kullanilir. Misteriler, ekranda bulunan e-posta adresi ve
telefon numarasi lizerinden bizimle iletisime gecgerek bilgi, destek veya servis

talebinde bulunabilir.

17:00

Sekil 8 - PLC iletisim ekrani

iletisim Bilgi
E-posta hrbkuruyemismakina@gmail.com
Telefon 0538 476 1910

Servis basvurusunda verilecek
bilgiler

Makine modeli ve seri numarasi; alarm mesaji; arizanin zamani; yapilan son iglem;

fotograf/video

Bakim ve ariza kayit formu

Tarih Calisma saati

islem/ariza

Yapilan miidahale

Ad-soyad/imza
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Teslim ve egitim kaydi

Alan Kayit

Makine seri numarasi

Teslim tarihi

Teslim alan isletme

Egitim verilen kisiler

Egitimi veren

imzalar Teslim eden: Teslim alan:

Belge kontrolii: Makinede veya PLC yaziliminda degisiklik yapilirsa bu kilavuz gézden gegirilmeli ve revizyon numarasi
glincellenmelidir.
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